Pfaff 1294
Subclass
March 1999



PFAFF

1294

Unterklassen-Ausstattung
Subclass parts

Composition des sous-classes
Composicién de las subclases



19.05

Unterklassen-Ubersicht A
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Tabla de subclases PFAFF 1294

Unterklasse

en mm
Distancia entre agujas
&n mm

Subclass
Sous-classe
Subclase -4/01 -4/01
Fiir Stepparbeiten an Schuhschaften und sonstigen Fir Stepparbeiten an Schuhschiften und sonstigen
Lederwaren mittels angetriebenem Relifull, Lederwaren mittels angetriebenem Rollfull.
Arbeitsgang Far stitching shoe uppers and other leather articles For stitching shoe uppers and other leather articles
Operation with driven roller presser. with driven toller presser.
Opération Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir, Travaux de piguage sur tiges ou autres articles en cuir,
Opéracion par pied & roulette entrainée. par pied a roulette entrainée.
Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y
en articulos de cuere mediante pie rodante accionado. en articulos de cuero mediante pie rodante accionado.
Ausfiihrung
Model
Varsion CN ON
Tipo de magquina
Nadelabstand in mm
Needie gauge in mm
Ecartement des aiguilles 2,0;2,4 2,4

Teilesatz vollst.

91-202 148-83/005

Roller presser
Pied a roulette

91-141 772-93/001

Part set assy. [i0l= 2,0 mm 91-202 148-93/001
Jeu de piéces compléte 91-202 148-83/003 [i0=24 mm
Juego de piezas compl, A0]= 2.4 mm

Nadelhaiter [TI2]* 91-118 195-93/004

Negdle holder 0= 2,0 mm 91-118 195-93/004
Pince-aiguille 91-118 195-93/004 fiol=2,4 mm
Portaagujas 0= 2,4 mm

Rolifuls [4] *

91-141772-93/001

Pie rodante

Driickerful [T} 52 « 91-015 558-04/005

Pr'::s:r 1':0(@ ig]= 2.0 mm 91-015558-04/014
Pied presseur 91-015558-04/007 Q= 2.4 mm

Pie prensatelas @= 2,4 mm

Fingerschutz *
Finger guard
Frotége-doigts
Salvadedos

91-157 813-91

91-157 §13-91

Stichplate (4] .

91-158 158-04/003

19-9

included in full in the part set

Contenu intégralement dans le jeu de piéces
Incluida por completo en el juego da pigzas

Further Subclasses and versions an enquiry
Autres sous-classes et modéles sur demande
Ctras subclases y tipos, sobre demanda

Needle plate fi@= 2,0 mm 91-158 158-04/006
Plague 3 aiguille 91-158 158-04/005 [i0]= 2.4 mm
Placa de aguja 0= 2,4 mm
Stofischieber [4] . 91-059 210-04/003
Feed dog figl=2,0 mm 91-059 210-04/006
Grifie 91-059 210-04/005 [0}=2.4 mm
Transportador inferior = 2,4 mm
* InTeilesatz vollstindig enthalten A Weitere Untarklassen und Ausfihrungen auf Anfrage PFAF F
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Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase

-4/01-900/56

-4/01-900/56

Arbeitsgang

Fiir Stepparbeiten an Schuhschiften und sonstigen
Lederwaren mittels angetriebenem Roliful}.
For stitching shoe uppers and other leather articles

Fir Stepparbeiten an Schuhschatien und sonstigen
Lederwaren mittels angetriebenem Rollfu3.
Faor stitching shoe uppers and other leather articles

QOperation with driven roller presser. with driven roller presser.
Opération Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir, Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir,
Opéracion par pied a roulette entrainée. par pied & roulette entrainée.
Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y Para trabajos de pespunteado en cortes da calzado y
en articulos de cuere madiante pie rodante accionado. &n articulos de cuero mediante pie rodante accionade.
Ausfiihrung
Model
Version CN C/DN
Tipo de maquina
Nadelabstand in mm
Needle gauge in mm
Ecartement des aiguilles 1.8:2,0: 2.4 24

en mm
Distancia entre agujas
en mm

91-202 148-93/002

Teilesatz vollst. [i0]=1.8 mm
Parl set assy. 91-202 148-93/005 91-202 148-93/001
Jeu de piéces compléte [i0}=2,0 mm =24 mm
Juego de piezas compl. §1-202 148-93/003

Q)= 2.4 mm

91-118 195-93/004
Nadelhalter [1072]* (0)=1.8mm
Nesdle hotder $1.118195.93/004 91118 195-93/004
Pince-aiguilie f@=2,0mm fi0l= 2.4 rom
Portaagujas 91-118 195-93/004

[0}=2.4 mm
Rolifui3 [4] *

Roller presser
Pied & roulette
Pie rodante

91-141 772-93/001

91-141772-93/001

Driickerfuf [41[1072] *
Presser foot

Pied presseur

Pie prensatelas

91-015 558-04/004
0= 1,8 mm
91-015 558-04/005
= 2,0 mm
91-015 558-04/007
A0=24mm

91-015 558-04/014
=2,4mm

Fingerschutz *
Finger guard
Protége-doigts
Salvadedos

$1-157 813-91

91-157 813-91

Stichplatte .
Needle plate

Plaque a aiguille
Placa de aguja

91-158 158-04/002
=1,8mm
91-158 158-04/003
f0l=2,0 mm
91-158 158-04/005
A0l=2,4 mm

91-158 158-04/006
[i9l= 2,4 mm

Stoffschieber *

Feed dog
Griffe
Transpertador inferior

91-059 210-04/002
f0}=1,8 mm
91-059 210-04/003
fi0]= 2,0 mm
91-059 210-04/005
f0)= 2,4 mm

91-059 210-04/006
[i0)= 2,4 mm

* InTeilesatz vollstandig enthalten
Included in full in the part set
Contenu intégralement dans le jeu de pidces
Incluido por completo en el juego de piezas.

A Weitere Unterklassen und Ausfiihrungen auf Anfrage
Further Subclasses and versions on enquiry
Autres sous-classes et modéles sur demande
Otras subclases y tipos, sobre demanda
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Tabla de subclases PFAFF 1294
Unterklasse
Subclass
Sbinse -944/01 -944/01
Fir beiten an Sch hiaften und sl Fiir Stepparbeiten an Schuhschéften und sonstigen

Arbeitsgang

Lederwraren mittels angetriebenem Roltfu.
For stitching shoe uppers and other laather articles

Lederwaren mittels angetriebenem Rollfull.
For stitching shoe uppers and other leather articles

Operation with driven roller presser. with driven raller presser.
Opération Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir, Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir,
Opéracion par pied a roulette entrainée. par pied 4 roulette entrainée.
Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y
en articulos de cuero pie rodante acci di en articulos de cuero mediante pie rodante accionado,
Ausfishrung
Wodel
Version CN C/DN
Tipo de méguina
Nadelabstand in mm
Needle gauge inmm
Ecartement des aiguilles 1.8:2,0; 2.4 2.4

en mm
Distancia entre agujas
en mm

91-202 147-93/003

Teilesatz vollst. = 1,8mm
Part set assy. 91-202 147-33/004 91.202 147-93/002
Jeu de pigces complite fi0l=2,0mm [0)=2,4 mm
Juego de piezas compl. 91-202 147-93/001

iQ)=2.4 mm

91-118 195-93/004
Nadelhater [T072)* 0= 1.8 mm
Needle holder 91-118 195-93/004 91-118 195-93/004
Pince-aiguille fif]= 2,0 mm [0l= 2,4 mm
Portaagujas 91-118 195-93/004

)= 2,4 mm
Rolltu (4] *

Roller presser
Pied a rouletie
Pie rodante

91-051 159-93/002

91-051 159-93/002

91-015 558-04/004

- . =1,8 mm
Dracert SR 013 sse 04005 91.015558.04/014
Pied presseur [0}= 2,0 mm fiol= 2,4 mm
Pie prensatelas 91-015 558-04/007
(0= 2,4 mm

Fingerschutz *
Finger guard
Protége-doigts
Salvadedos

91-167 813-91

91-157 813-91

stichptate [@) .
Needle plate

Plaque a aiguille
Placa de aguja

91-158 158-04/002
figl= 1,8 mm
91-158 158-04/003
f0l= 2,0 mm
91-158 158-04/005
fifil= 2,4 rmm

91-158 158-04/006
=24 mm

Stoffschieber [3] .

Feed dog
Griffe
Transportador inferior

91-059 210-04/002
fig)=1.8 mm
91-059 210-04/003
fiol= 2,0 mm
91-059 210-04/005
fidl=24 mm

91-059 210-04/006
0= 2,4 mm

A Weitere Unterklassen und Ausfihrungen auf Anfrage
Further Subclasses and versions on enquiry
Autres s . s et modéles sur d
Gtras subclases v tipos, sobre demanda

* InTeilesatz vollstindig enthalten
Included in full in the part set
Contenu intégralement dans le jeu de piéces
Incluido por completo en el juego de piezas
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Unterklasse
Subclass
Sous-classe
Subclase

-944/01-900/56

Arbeitsgang

Fiir Stepp iten an

1 und sonstigen
Lederwaren mittels angatriebenam Roilfull.
For stitching shoe uppers and othar [eather articles

en mm
Distancia entre agujas
en mm

Operation with driven roller pressar.
Opération Travaux de piquage sur tiges ou autres articles en cuir,
Opéracion par pied i roulette entrainée.
Para trabajos de pespunteado en cortes de calzado y
en articulos de cuero mediante pie rodante accionado.
Ausfihrung
Model
Version CN
Tipo de maquina
Nadelabstand in mm
Needle gauge in mm
Ecartemant des aiguilles 1,824

Teilesatz vollst.

91-202 147-93/003

Rolter presser
Pied & roulette

Part set assy. [d=1.8 mm

Jeu de piéces compléte 91-202 147-83/001
Juego de piezas compl. = 2,4 mm
Nadelhalter [1072)* 91-118 195-93/004
Needle holder f0)=1.8 mm
Pince-aiguitle 91-118 195-93/004
Portaagujas fi0)= 2,4 mm
Rollfu {a] *

91-051 159-93/002

Pig rodante

Drickertuts [4](1072] 91-015 558-04/004
Presser foot fi@l= 1.8 mm

Pied presseur 91-015 558-04/007
Pie prensatelas @= 2.4 mm

Fingerschutz *
Finger guard
Protége-doigts

91-157 813-91

Salvadedos

Stichplatte [4][1072] * 91-158 158-04/002
Needte plate =1,8 mm
Plaque & aiguille 91-158 158-04/005
Placa de aguja 10l 2.4 mm
Staffschieber [41[1072) * 91-059 210-04/002
Fegd dog fol=1.8mm

Gritfe o 91-059 210-04/005
Transportador inferior ﬁE= 2.4 mm

PFAFF

A Waitere Unterklassen und Ausfihrungen auf Anfrage
Further Subclasses and versions on enquiry
Autres sous-classes et modéles sur demande
Otras subclases y tipos, sobre demanda

* InTeilesatz vollstindig enthalten
Included in full in the part set
Contenu intégralement dans le jeu de pitces
Incluido por completo en el juego de piezas
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Nahwerkzeuge
Gauge parts
Organes de couture
Organos de costura

19.06

PFAFF 1294

91-118 198-93/004 [15] =28 mm;
2,0 mm;

2.4 mm

91-700 868-15 {2x}

-4/01
-4/01-900/56
-944/01
-944/01-900/66

91-051 158-93/002(9

-844/01
-944/01-900/56

91-015 558-04/004(3][31=1.8 mm
91-015 558-04/005[2)[10}=2.0 mm
81-015 558-04/007[21[@]=2.4 mm*
91-015 558-04/014[&1(0}=2.4 mm*

= CN
== C/DN, DN

-4/01
-4/01-900/56
-944/01
-944/01-900/56

91-141 772-93/001 (1

91-119 469-05——

/ ¥
e
13-033 148-0 0

12-664 20045 ——Cp

99-133 116-01

12518 21045—— &)

11-178 172-15

11-210 043-15

91-119 95316

§§@
/® S' @/91-119 491-05[1A
=y
/tﬁ‘”

-4/01
-4/01-900/56

(é %’ 11-108 222-15 (2%}
Gl

91-157 886-15

— 91-157 813-91

91-158 158-04/002[@)G0)=1.8 mm
91-168 158-04/003[3100)=2.0 mm
91-168 158-04/005[0]=24 mm*
91-158 158-04/006(E][18]=2.4 mm**

19- 13

-4/01 -4/01
-4/01-900/66 . -4/01-900/56
-944/01 = C/ON, DN -944/01
-944/01-900/56 -944/01-900/56
91-058 210-04/002@G51=1.8 mm
91-059 210-04/003(E0]=2.0 mm
91-059 210-04/005[][0)=2.4 mm*
§1-069 210-04/006[3](1al=2.4 mm**
-4/01
- -4/01-900/56
++ C/DN, DN -944/01
-944/01-900/56
|__—] sishe Kapitel 2 ung der Schid ichen PF AFF

ses chapter 2 Explanation of key markings

voir le ¢chap. 2 Explication des symboles
véase el Cap. 2 Explicaciones de los signos clave

N






